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PatentansprUche 



1 # Einrichtung zum automatischen Ordnen und Vereinzeln ftir 
WerkstUcke kleiner bis mittlerer GrdBe, bestehend aus 
eiriem uralauf enden Band init Mitnehmern und einero trich- 
terformigen Bunker zur. Aufnahme der WerkstUcke, 

gekennzeichnet durch 

die Kombination folgender Merkmale: 

a) die Form und GrOfle der Mitnehmer (16) ist der Werk- 
sttiokgeometrie angfcpaflt, 

b) ea ist ein Berestlgungsstatlv vorgesehen, in dew das 
LagergehSLuse (3) ftir den Antriebsmotor (4) drehbar 
gelagert ist, derart, dafl der Neigungswinkel des Ban- 
des (6) in Ffirderrichtung und quer zur FBrderrichtung 
einstellbar ist, 

c) der Bunker (13) ist leicht austauschbar an Fuhrungs- 
fl&chen (7) befestigt. 

2. Einriohtmag naoh Anspruch. 1, 
dadurch -gekennzelchnet, 

dafl die Bandauth&ngung mit dem Antriebsmotor (4), dem Bun- 
ker (13) und dem RiicktUhrblech (10) so verbunden ist, daQ 
durch Losen der Spannschrauben (5, 12) der Neigungswinkel 
beliebig verstellbar ist. 

3. Einrichtung nach den Ansprtichen 1 und 2 f 

dadurch gekennzeichnet, 

dafl das. Band durch einen Exzenter (11) geepennt und dadurch 
einfaoh auswscbselbar ist. 

- 2- 
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4. Einrichtung nacb den AnsprUchen 
dadurch gekennze 

dafl am Bunker ein Luftspalt Nit 
stellbar 1st urid dadurch an die 
werdon karm. 



1 - 3, 

i c h n ©t, 

einem Schieber (14) ver- 
Mltnehmer (16) angepaQt 



Einriclitung nach den AnsprUchen 1 bia 4. 

daduroh gekennseichne. t, 

da/3 das RUokfUhrblecfc (10) 30 fcefestigt 1st, dafi ea ei*- 

fach auagetauscht werden kann. 
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Einrichtung 2um automatiachen Ordnen und Vereinzeln fUr 
Werkatticke kleiner bis mittlerer Grofle 



Die Automatisieifung dor werksttlckhandhabung in der Fertigung, 
Montage, Verpackung uew. setsst voraus, daft die au handhabenden 
WerksbUcke 2unachst geordnet und meist vereinselt 2.B. einer 
Fertigungs- Oder Groif einriohtung augeftthrt warden mttssen. 
Die gebrauchlichsten Ordnungseinrichtungen sind heute 
Vibrationswendelftirderer, aber auch Hub- oder Trommel* Brderer 
kommen begrenzt zuro oranen von werkstticken beet:Uiunter Form 
sum Einsatz. Bei grti&eren meist rollfShigen oder einfachen 
gleitfahigenWerkstttcken findefc der Schragffirderer seine An- 
wendung. Voraussetzung fUr den wirtschaf tiichen Einsatz soicher 
Ordnungseinricbtungen ist eine entspreehend grofle Sttickzahl 
gleichartiger Werkstiicke, Bei kleinen und mlttleren StUckzahlen 
8Cheitert eine Auotmatisierung der WerkstUckhandhabung haupt- 
eachl4.cn daran, dafl die bestehenden Ordmmge-, Verainzelungs- , 
Zuteileinrichtungen usw. nicht flexibel oder nur mit grofiem 
Aufwand auf andere Werkstttcke umrtistbar sind. Mehrere Ordnunga- 
einrichtungen, entspreehend der Werkstiickanssahl, sind zu teuer, 
abg^sahen von zn grofcem Platzbedarf, der immer nur teilweise 
genut2t wird* 

Ea eteiit ttich also die Aufgabe, Binrichtungen 2ur Automati- 
sierung der VJerksttickhandhabung zu entwickeln, die ira Vergleich 
mit bekannten Einrichtungen keine bzw. geringe Umrtistzeit bei 
der Umstellung auf cin anderee We*kctUok aufwaiat* Dieee 
Forderung ist umso mehr notwendig* damit gerade bei kleinen 
und mittleren Stiickzahlen eine wirtschaftliche Automatisierung 
mOglich wlrd. Ebenso 1st fler verroehrte Bineatz von Industrie- 
Robotern er9t dann sinnvoll r venn auoh die notwendige Peripherie 
ausreichend flexibel ist. 

Die icrfindung stellt eine Einrichtung dar, die wahlweiee als 
ordnungs- oder Vereinzelungseinrichtung verwendet werden kann. 



0300A1 /0300 



PACE 28/48 1 RCVD AT 7/9J2007 5:27:24 PM [Eastern Daylight Time]* SVR:USPTO-EFXRF-5/6* DNIS:2738300 * CSID:5616596313 1 DURATION (mm-ss):13-54 



JUL-09-Q7 17:35 F rom : AKERMAN , SENTERF I TT & EIDSON 



5616596313 



T-993 P. 29/48 Job- 



2912638 

Die Einrichtung baaiert auf dem Prinzip der bekannten SchrHg- 
ftirderer, n&nlich auf einer umlaufenden Mitnehroerkette, die 
aus einem Bunker die WerkstUcke entnimmt, Der vesentliche 
Unterschled zum flchrilgf ttrderer besteht in dem Mitnehmerband 
auf welchem Mitnehmer fUr die Erprobung aufgeklebt und ftlr 
den Dauereinsatz aufgeschweiflt werden, dadurch ist die An- 
pasBung dieser Einrichtung ar^e^ne^stinwute werkstUckgeo- 
metric durch einfaches NeigeVrm leTfie Vertikal- und Horizintal- 
achse mtiglioh. 

Die WerkstUckgeometrie bestimmt die stellung des Bandea. Sind 
aie zu ordnenden WerkstUcke rolifahig und ist der Durchmeaser 
grfcfler ale die LBnga, bo wird dad Band um die Horizontalaehse 
gedreht und die WerkstUcke kBnnen' links oder rechts abrollen. 
1st das. Vernal tnis DurchmeBeer zur tango uwgekehrt, so kann 
entweder die Gleitf ahigkeit dor WerkstUcke auagonutat werdon 
oder aber die WerkstUcke werden Uber Kopf ausgetragen. In 
die8em Falle ist das 'Band nur in seiner Vertikalachse geneigt. 
Die zu ordnenden WerkstUcke llegen lose in einem Bunker, der 
seitlich an den BafinfUhrungen befestigt ist* Dieser Bunker 
kann in AbhMngigkeit von WerkstUckgreSfte bzw. StUckzahi gegen 
einen grdfteren leicht ausgetauscht werden. Durch Aufsetzen 
einos veiteren Trichtera kann das Volumen zusatzlich erheblieh 
vergrdBert werden. Der Bunker wird bei der Bandeinstellung 
mit geneigt. An der stelle, an der die WerkstUcke abrollen 
bzw. abgleiten sollen, ist die seitliche BandfUhrung unter- 
brochen, so dafl die WerkstUcke Ober ein ZwischenstUck, das 
zusMtzlioh Ordnungsschikanen (z.B. Schlitzschikanen fUr Schrauben) 
aufweisen kann, einer 2ufUhrrinne zugefUhrt werden* Uber- 
sChUssige WerkstUcke Werden Uber ein RUckf Uhrblech wieder in 
den Bunker zurUckgefUhrt* 

soil die Einrichtung zum Verelnzeln eingesetzt warden, so 
wird das Band waagreeht gestellt* Durch Aufsetzan z*B» elnet 
Sohaohtroagazins sowie entsprechender Mitnehmer auf dem Band 
werden dlo WerkstUcke auf dem flchachtmagazin vereinzelt ausge- 
tragen. 

» 
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Der Antrieb des Bandea erfiolgt tiber einen Gleichstrom-Getriebe- 
motor. Die Umlaufgeschwindigkeit ist atufenloa regulierbar. 
Der Motor ist mit der Bandauf hSngung so verbunden, dafl er bei 
der Bandainstellung ebenfalls entsprechend mit geneigt wird, 
dadurch ist die einfache Geaamtkonatruktion mttglich. Bei der 
Uraatellung dieser Einrichtung auf ein anderes WerkstUck, kann 
wiederurn in AbhSngigkaifc von -der Werksfcilokgeometrie dieae Urn- 
atellung duroh einfaches Veratellen der Neigungawinkel et- 
reicht werden. Reicht dieae Ma&nahme nicht aus, so kann durch 
Auf setzen einea nouon Bandea mit den der VJerkattlokgeometrie 
angepaflten Mitnehmern aufgesetzt und mit Hilfe einea Exzenters 
gespannt warden. In diesem Fall mu6 daa Zwischenattlck mit dem 
Rttckfuhrblech ebenfalla ausgetauacht werden. zusatzlich mufl 
der Luftspalt am Bunker verHndert warden/ so daft daa Band mit Jen 
Mitnehmern durch den Bunker laufen kann. 

* 

Dor kon&truktive Aufbau dieser Einrichtung erlaubt eine einfache 
Vergrttfierung nach dem Baukasttfnprinzip. So kann je nach Er- 
fordernis das zu ordnende Werkattickspektrura erweitert werden, 
indem die Baugrtifle im Bereich der Bandaualegung verftndert wird. 
Die Antriebsaeite aowie daa Bef eatigungsstativ kann- beibehalten 
werden. 



Xn der Zeichnung Bind wesentliche Tail© der Einrichtung nach 
der Erf indung schematisch dargeatellt. Ea zeigeni 



Fig. 


1: 


die Hauptansicht der Ordnunga- und vereinzelunga** 






einrichtung von hinten 


Fig* 


2: 


dio Seitenansicht # zu Fig, 1 


Fig, 


3t 


Die Hauptansicht zu Fig. 1 von vorne mit der Band- 






Spannvorr ichtung 


Fig. 


4t 


die Bef estigung dea Bunkers 


Fig* 


5s 


die Luf tapaltveretellung zu Fig. 4 


Fig. 


6) 


das Band mit aufgeaetzten Mitnehmern 


Fig. 


7: 


daa Rttckf Uhrbleoh mit ZwiachenstUck 
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A- 

Naoh Fig. 1 bis 3 beateht die Ordnungs- und Vereinzelungs- 
einrichtung aua einem Befestigungastativ 1 auf einer Grund- 
platte 2. In diesem Bef eatigungsstativ 1 1st das Lagerge- 
hMuse 3 fUr den Antriebsmotor 4 aowie der Bandaufhfingung 
drehbar gelagert. Das Lagergehfiuae 3 kflnn urn ca« 30° jeweila 
nacb links Oder rechts geschwcnkt warden und wird im Be- 
f eatigungsstativ 1 durch eine Schraube 5 gespannt. Dae Band 6 
iat ein handeleUblicher 2ahnriemen der durch zwei FQhrunga- 
bXeche 7 aeitlich gefUhrt wird. Durch Diatanzachrauben 8 wird 
die paralielitat der FUhrungebieche 7 gewahrXeiatet* Die 
FUhrungabXeche 7 verhindern bei eine* Schr&gstellung dea 
Bandea ein vorzeitigea Herunterfallen der Werkstiiake und 
oind nur an der Ubergangspoaifeion but Abroll- baw. Abrutsoh- 
sohiene 9 unterbrochen, die an dem RUckf Uhrblech 10 befeatigt 
iat. Das Band C wird Uber einen Exzenter 1 1 gespannt. Die ge- 
sojnte Bandaufhangung vexbundcn mit dam Antriobamofcor 4 ist 
im Xiagergehause 3 ebenfalla drehbar gelagert. Die Fixierung 
erfoXgt iiber eine we'itere Spannachraubo 12. In den an den 
FUhrungablechen 7 auf gehangten Bunker 13 weraen die zu ordnenden 
Werkstilcke eingegeben (bei waagrechter Stellung dea Bandea 
Wird hier z,B. ein Schachtmagazin befeatigt), Mit eincm 
Schieber 14 kann der Luftspalt der Witnehmerbreite 16 angepaflt 
werden. Die Verstellung des Schiebers orfolgt duroh X.<5con 
von zwei Schrauben 15. Auf den Bunker 13 wird das RUckf Uhrblech 
JO aufgeaetzt und zuatttzlich am FtihrungsbXech befeatigt « 
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Fig. 3 
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V: 




:J 



Fig. 5 
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Mechanism for automatic arranging and isolating for 

workpieces smaller to medium size automation < RTI ID=3.1> Werkstuckhandhabung< /RTI* In the ^^ufa^rlng 
r 3 9emb15? packing etc. it presupposes that first arranged and usually isolates the workpieces which can be handled e.g. 
a manufacturing or a grab equipment to be supplied must. 

The most common order mechanism* are today vibration spiral promoters, in addition, woke ^f^J^^^?^^ 
S to arranging workpieces of certain form to the employment. With larger usually reliable or simp e « c RTI IP-3.2> 
ole tfa^ioenWerkstQcken< /RTl> the conveyor applies Its. A condition for the economic application of such order 
^ffiS^^rdl^ large number of Items; RTI id=3.3> g.elchart igcr« /ATI* Workpieces^ «* 
middirnum^ of items a Auotmatisierung of the handling of workpfeces falls mainly because of the fact that the 
S not flo*ibly or only at large expenditure on other wo rkp.eces are 

wnvertible Several order mechanisms, according to the number of workpieces, are too expensive, apart from to large 
space requirement, which is only partly used. 

Thus the task does not place itself to develop mechanisms to Che automation of the handling of workpieces those in the 
comp*^ and/or. small < RTI ID=3.4> Umrustzeit< '/^^^^J^ ™2" 

to another workplece exhibits. This demand is all the more necessary, so that straight becomes^ possible wltt » »nwi|and 
middle lumbers of items an economic automation. Likewise the increased employment of industry robots Is only then 
meaningful even ir the necessary periphery is sufficiently flexible, 

The invention represents a mechanism, which can be used alternatively as order or sort mechanism. 
The mechanism is based on the principle of the well-known conveyors, I.e. on a circulating driver chain, which takes the 
wXeces ouiof a shelter. The substantial difference to the conveyor exists In the driver volume on ^ tor 
testing is glued on and for continous use welded on, thus the Anoassuna Is this < RTI ID=4.1> E.nnchtuna< /RTI> to a 
certain Werksttickaeo 

metrieby simple < RTI lD-4.2> Slope to seine< /RTT> Vertical and Horizintalachse possible, 
me workDlecc geometry determines the position of tho volume, if the workpieces which can be arranged are pliable 
Ind T^^m^Tim than the length, then the volume Is turned around the horizontal axle and the workpieces to 
know on the left of or right unreel. 

If the relationship diameter to che length turned around, then either the gilding ability of the workpieces can be used or 
however the workpieces are delivered over head. In this case the volume is bent only In its vertical axis, 
The workpieces which can be arranged are loosely in a shelter, laterally because of that 

EMI4.2 

t tb* faVstcncd. ThbKer can » a function of workplece size and/or. Number of Items against a larger to pe easily 
exchanged. The volume can be additionally substantially Increased by putt.ng a urthor funnel on. Thai . 
during the volume attitude with. In the place, at that the workpieces unreel and/or. to glide are. is interrupted the lateral 
band control, so that the workpieces over a distance piece, that additionally order chicaneries <o^. slot •*» 
screws) to exhibit can be supplied, to a Zufuhrrinne. < RTI ID=4.3> over < /RTl> schuss.ee workpieces are led back 
over a reconducting sheet metal again into the shelter 

If the mechanism is to be used for Isolating, then the volume is horizontally placed. By putting on e.g. a pit magazine as 

well as oppropriote driver on th* volume tho workplace* on the pit magazine are isolated delivered. 

The drive of the volume Is made by a direct current gear motor. The peripheral speed is steplessly adjustable. 

The engine is connected with the volume suspension so that It is bent likewise accordingly during the volume attitude 

with thus is possible the simple overall construction. In the case of the conversion of this mechanism to another 

workplece, can again in dependence < RTI ID=5.i> of ©ber< /RTJ> Workplace geometry thlc conversion by simply 

adjusting of the angles of inclination to be reached. If this measure is not sufficient, then can do by putting a new 

volume on with that the workplece geometry adapted drivers touched down and with the help of an eccentric cam 

become strained. In this case the distance piece with the reconducting sheet metal must be exchanged likewise. 

Additionally the air gap at the shelter must be changed, so that the volume also 

EMI5.X 

Drivers by the shelter to run can. 

< RTI ID*S.2> konstruktlve< /RTI> Structure of this mechanism permits a simple enlargement after the unit 
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The driving side as well as the attachment stand can be maintained. 

Wmmmmmmmm 

each case or right and becomes strained in the attachment stana 1 dv s screw a. i nc ™ ■» j anrB «-hee* 

halt bv two Guidance sheet metals of the 7 is laterally led. By distance screws 8 the parallelism of the guidance sheet 
mrfals ^llhSurefThe ToWance sheet metals 7 prevent with a stew of the volume a premature falling down of the 
workiileces and are < only to; RH ID=6.1> Obergangspositlon* /KTl> to the unreeling and/or. Shpping ra.lj 
^Irmotod which is fastened to the reconducting sheet metal 10. The volume C becomes strained over ar jeecentne 
SmTi Tnelnure vg^tu^tr^nn-ctJ with tho driving motor 4 is likewise swivelling stored .n the bearing 
a Tha ad alimon?* mode by a further tightening screw 12. into 7 shelters 13 hung up at the guidance sheet 
Ss' h?r£« (with horizontal posUfcn «**^™t+*£%^ 

nit maoazlno fastens) With a slldegate valve 14 the air gap the driver width can < RTI l^-6.2> ib< /rti> are aaapt™- 
ffi SSSSmS : of the slidegate vale takes place via release from two screws 1 S. On the shelter 13 the reconducting 
Sheet metal 10 is put on and fastened additionally to the guidance snoot metal. 
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patent claim© l. Moch^nicm for automatic arranging and isolating for ^ fAl __ ln _ n _ h _i»._ r ter 

K»«bk W ' n promotion direction and transverse to the promotion direction, C) the shelter (13) Is easily 
exchangeabty on guidance surfaces (7) fastened. 

2 Mechanism according to requlr-omont i, by the fact characterized that the volume suspension with *e driving motor 
MWtho Bun more ker; RTI I0-1.1> (13) < /RTI> and it is so connected for the reconducting sheet metal (10) that 
by^oosenino "of me [ tightening screws (S, 12) the angle of inclination Is arbitrarily adjustable. 

3. Mechanism according to the requirements 1 and 2, * RTI JD~1.2> since dur C h< /RTI> g e k e n n z e i C h n e t 
that the volume is strained and thus simply replaceable by an eccentric cam (11). 

4. Mechanism according to the requirements 1 ■ 3, D A < RTI ID=2.1> D u« /RTl> J C h g e k e n n I ft I C h n et that at 
thJ iiMMr an air gap with a slidcoate valve (14) is placable and thus to the drivers (16) be adapted can. 

5. Mechanism according to the requirements 1 to 4, D A D u rc h g e k e n n z egg C n n e t that the reconducting sheet 
metal (10) ii so fastened that it can be exchanged a subject. 
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